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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.08 Технология машиностроения 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ), разработанной  в соответ-
ствии с федеральным государственным образовательным стандартом средне-
го профессионального образования по специальности 15.02.08 Технология 
машиностроения базовой подготовки укрупненной группы специальностей 

15.00.00 Машиностроение. 
 

1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов 
среднего звена:  является общепрофессиональной  дисциплиной профессио-
нального  цикла. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 
освоения учебной дисциплины: 
 Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элемен-
тов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППССЗ по дан-
ному направлению подготовки: 
 а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эф-
фективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального 
и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться 
с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчи-
ненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и лич-
ностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 
повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий 
в профессиональной деятельности. 

б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих основным 
видам профессиональной деятельности: 
1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: 
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ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей.  

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 
2. Участие в организации производственной деятельности структурного 
подразделения: 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структур-
ного подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделе-
ния.  

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 
подразделения. 

3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления дета-
лей машин и осуществление технического контроля: 

ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса 
по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требовани-
ям технической документации.   
  

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь: 

–применять методику отработки деталей на технологичность; 
–применять методику проектирования операций; 
–проектировать участки механических цехов; 
–использовать методику нормирования трудовых процессов; 

  

 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
знать: 

–способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 
–технологические процессы производства типовых деталей и узлов 

машин. 
 

1.4. Количество часов, необходимых для  освоения программы учебной 
дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 70 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 48 часов; 

самостоятельной работы обучающегося –22часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.08 Технология машиностроения 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 72 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
(всего)  

48 

в том числе:  

     лабораторные работы (не предусмотрены) - 

     практические занятия 20 

     контрольные работы (не предусмотрены) - 

    курсовая работа (не предусмотрена) - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 24 

в том числе:  

     самостоятельная работа над курсовой работой 
(проектом) (не предусмотрена) 

- 

       –опорный конспект 10 

       –презентация 4 

       –расчетная  работа - 

       –опорно-логическая схема 8 

       –графическая работа - 

       –реферат 2 

Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета      
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.08 Технология машиностроения 

 
Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические 
занятия, самостоятельная работа обучающихся 

Объем ча-
сов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1.  
Основы технологии маши-

ностроения 

 32  

Тема 1.1. 
Производственный и тех-
нологический процесс ма-
шиностроительного пред-

приятия 

Содержание учебного материала 4 

1. Производственный процесс. 
Понятие о производственном процессе: получение заготовок, обработка 
заготовок, сборка.  Цель производственного процесса. Содержание произ-
водственного процесса.  Понятие об изделии. 

2 

2. Технологический процесс. 
Структура технологического процесса обработки детали, основные терми-
ны и определения. Понятие о технологической операции и ее элементах: 
технологический переход, вспомогательный переход, рабочий ход, вспо-
могательный ход, позиция, установ. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

       1-2.Анализ конкретного технологического процесса механической обработ-
ки. 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 4 

Выполнение домашнего задания по теме 1.1. 
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
     1.Основные направления развития машиностроительного производства – ре-
ферат. 
      2. Типы производства и виды организации производственных процессов – 

опорный конспект. 

Тема 1.2.  
Точность механической 

обработки деталей 

Содержание учебного материала 4 

1. Понятие о точности. 
Точность детали. Показателем точности детали. Точность машины, ос-
новные показатели. Факторы, определяющие точность обработки. Поня-

2 
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тие об экономической и достижимой точности. Точность, получаемая раз-
личными способами обработки. 

2. Погрешности обработки. 
Систематические и случайные погрешности. Влияние различных техноло-
гических факторов на погрешность обработки резанием. Величина влия-
ния различных технологических факторов на погрешность обработки ре-
занием. Методы оценки погрешностей обработки. 
Обеспечение точности детали. Способы обеспечения заданной точности 
изготовления деталей. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

      1. Определение систематической инструментальной погрешности средства 
измерения 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 1.2. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
        1.Влияние различных технологических факторов на погрешность обработки 
резанием – опорно-логическая схема. 

Тема 1.3. 

Припуски на механиче-
скую обработку 

Содержание учебного материала 2 

1. Припуски на механическую обработку.  
Понятие о припуске на обработку. Классификация припусков. Факторы, вли-
яющие на величину припуска. Зависимость величины припуска от заданной 
точности и шероховатости, от способа от способа получения заготовки. Ме-
тоды определения величины припуска. Расчетно-аналитический метод. Ста-
тистический метод. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

      1.Определение величины припусков на заданную деталь статистическим ме-
тодом. 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 1.3. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  



 10 

     1.Выполнение схемы расположения припуска – опорно-логическая схема. 
Тема 1.4. 

Технологичность кон-
струкции машин 

Содержание учебного материала 4 

1. Понятие о технологичности конструкции.  
Виды технологичности. Показатели оценки технологичности конструк-
ции. Критерий технологичности конструкции детали, изделия. Методы 
достижения технологичности конструкции. Влияние технологичности 
конструкции детали на технико-экономические показатели техпроцесса 
обработки. 

2 

2. Методы оценки технологичности конструкции. 
Качественный метод оценки технологичности конструкции детали. Коли-
чественный метод оценки технологичности конструкции детали: коэффи-
циент точности обработки, коэффициент шероховатости обработки, ко-
эффициент унификации элементов детали.. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

      1.Анализ технологичности конструкции изделия. 
2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 1.4. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
     1.Пути повышения технологичности конструкции – опорно-логическая схема. 

Раздел 2. 
Основы технического нор-

мирования 

 14 

Тема 2.1. 
Затраты рабочего времени 

Содержание учебного материала 4 

1. Классификация затрат рабочего времени. 
Понятие о классификации трудовых процессов. Структура затрат рабоче-
го времени, норма времени и ее структура6 рабочее время и его составля-
ющие; время производительной работы; время непроизводительной рабо-
ты;  время перерывов. Формула для расчета штучного времени. Виды 
норм труда. 

2 

2. Фотография рабочего времени. 
Назначение  и разновидности фотографии рабочего времени. Методика и 
техника проведения  наблюдений. Баланс рабочего времени. Назначение и 

2 
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цель  хронометражных наблюдений. Методы обработки хронометражных 
наблюдений. 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

1. Расчет норм времени на обработку детали 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 2.1. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
     1. Пути сокращения затрат на выполнение операции  – презентация. 

Тема 2.2. 
Нормирование трудовых 

процессов 

Содержание учебного материала 2 

1. Нормирование трудовых процессов. 

Классификация методов нормирования трудовых процессов. Аналитиче-
ский метод и его разновидности. Опытно-статистический метод. Методы 
расчета основного времени. Способы определения основного времени на 
станочную операцию. Формулы для расчета основного времени и факто-
ры, влияющие на его продолжительность. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

       1.Нормирование механических операций. 
2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 2.2. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
     1. Нормативы для технического нормирования  – опорно-логическая схема. 

Раздел 3. 

Технология сборки 

машин 

 16 

Тема 3.1. 

Общие вопросы техноло-
гии сборки 

Содержание учебного материала 2 

1. Общие вопросы технологии сборки. 

Изделие и его элементы. Понятия о сборочных единицах. Технологическая 
организация процессов сборки. Технологическая классификация методов 
сборки. Подготовка деталей к сборке. Технологический контроль и испы-
тание сборочных единиц и машин. 

2 
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Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 

1.Составление технологической схемы сборки. 
2 

Контрольные работы  (не предусмотрены)  - 

Самостоятельная работа обучающихся 4 

Выполнение домашнего задания по теме 3.1. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  

       1.Механизация и автоматизация сборочных процессов – опорный конспект.  
       2.Основные причины возникновения погрешностей сборки – презентация. 

Тема 3.2. 

Сборка типовых соедине-
ний 

Содержание учебного материала 4 

1. Типовые сборочные соединения. 
Сборка соединений: подшипников, зубчатых зацеплений, резьбовых пар. 

2 

2. Нормирование сборочных работ. 
Пример расчета операции сборки. Справочная литература, используемая 
для нормирования сборочных работ. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  

Практические занятия: 
        1. Выполнение типового сборочного соединения. 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 2 

Выполнение домашнего задания по теме 3.2. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
    1. Последовательность разработки технологического процесса сборки – опор-
ный конспект. 

Раздел 4. 

Проектирование участка 

 10 

Тема 4.1. 

Проектирование участка 
механического цеха 

 

Содержание учебного материала 4 

1. Проектирование участка механического цеха. 
Проектирование участка механического цеха. Виды участков. Исходные 
данные для проектирования. Расположение оборудования в пролетах меха-
нических цехов. Нормы расстояний между станками. Выбор транспортных 
средств. Определение площади участка. Удаление отходов. Последова-
тельность проектирования плана участка цеха. 

2 

Лабораторные работы (не предусмотрены) -  
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Практические занятия: 
       1.Изучение планировки участка механического  цеха. 

2 

Контрольные работы  (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающихся: 4 

Выполнение домашнего задания по теме 4.1. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:  
       1.Основные положения по проектированию механосборочных цехов раз-
личных типов производства – опорный конспект. 

Тематика курсовой работы (проекта) (не предусмотрена) - 

Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом) (не предусмотрена) - 

Всего: 72 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 

 Реализация программы дисциплины требует наличия учебного каби-
нета: технологии машиностроения; библиотеки, читального зала с выходом в 
сеть Интернет. 
Оборудование учебного кабинета Технологии машиностроения: 

–посадочные места по количеству обучающихся; 
–автоматизированное рабочее место преподавателя; 
– комплекты учебно – наглядных пособий; 
– комплект учебно-методической документации; 
–макеты приспособлений. 
Технические средства обучения:  
–компьютер; 
– мультимедийный проектор; 
– принтер, сканер, внешние накопители информации;  
– мобильные устройства для хранения информации; 
–программное обеспечение общего и профессионального назначения; 
– интерактивная доска; 
– аудиовизуальные средства. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

 Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 

Основные источники: 
 

1. Новиков, В. Ю. Технология машиностроения : в 2 ч. — Ч. 1 : учебник 
для студ. учреждений сред. проф. образования / В. Ю. Новиков, А.И. 
Ильянков. — 3-е изд., перераб. — М. : Издательский центр «Акаде-
мия¬, 2014 — 352 с.-ISBN  978-5-4468-0476-4 .-Текст: непосредствен-
ный. 

 

2. . Новиков, В. Ю.Технология машиностроения : в 2 ч. — Ч. 2 : учебник 
для студ. учреждений сред. проф. образования / В. Ю. Новиков, А.И. 
Ильянков. — 3-е изд., перераб. — М. : Издательский центр «Акаде-
мия¬, 2014 — 432 с.-ISBN 978-5-4468-0476-4  .-Текст: непосредствен-
ный. 

 

3. Ильянков А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое 
проектирование: учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. обра-
зования/ А.И. Ильянков, В.Ю. Новиков. – 4- е изд., стер.  – М.: Изда-
тельский центр «Академия¬, 2015.-432 с.- ISBN 978-5-4468-2449-6.-

Текст: непосредственный. 
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Дополнительные источники: 
 

1. Соловей, И. А. Технология машиностроения. Практикум : учебное по-
собие / И. А. Соловей. — Минск : Республиканский институт профес-
сионального образования (РИПО), 2017. — 112 c. — ISBN 978-985-503-

708-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 
BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/84898.html (дата 
обращения: 03.10.2019). — Режим доступа: для авторизир. пользовате-
лей 

  

2. Белов, П. С. Основы технологии машиностроения : пособие по вы-
полнению курсовой работы / П. С. Белов, А. Е. Афанасьев. — Егорь-
евск : Егорьевский технологический институт (филиал) Московского 
государственного технологического университета «СТАНКИН¬, 
2015. — 117 c. — ISBN 978-5-904330-11-8. — Текст : электронный // 
Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/31952.html 

  (дата обращения: 03.10.2019). — Режим доступа: для авторизир. пользо-
вателей 

 

3. Технология машиностроения : вопросы и ответы. Учебно-

методическое пособие для самостоятельной работы студентов / сост. 
А. Е. Афанасьев [и др.]. — Саратов : Вузовское образование, 2015. — 

88 c. — ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/29275.html (дата обращения: 04.10.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей 

 

Журнал: 

1.  Ритм машиностроения: журнал / издатель ООО «Промедиа¬.-2019.- 

Москва, 2015 (до 09. 2015 журнал «Ритм¬). -78-80 с. - Ежемес. - Текст: 
непосредственный. 

 

Интернет-ресурсы: 
1.  Znanium.com: Электронно-библиотечная система: сайт / разработка 

ООО "Научно-издательского  центра Инфра-М". - Москва, 2011 - Явля-
ется сетевым периодическим изданием. -Данный ресурс обновляется 
постоянно.- ISSN (Online) 2311-8539. - URL: https://znanium.com/ (дата 
обращения: 03.06.2019). - Режим доступа: для зарегистрированных 
пользователей.- Текст: электронный. 
 

 

3.3. Образовательные технологии  

3.3.1. В соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 

Технология машиностроения  базовой подготовки  в разделе  VII. п.7.1. 

http://www.iprbookshop.ru/84898.html
http://www.iprbookshop.ru/31952.html
https://www.infra-m.ru/
https://znanium.com/
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Требования к условиям реализации программы подготовки специалистов 
среднего звена указано, что «при формировании ППССЗ образовательная 

организация: должна предусматривать в целях реализации 
компетентностного подхода использование в образовательном процессе 
активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных 
симуляций, деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, 
психологических и иных тренингов, групповых дискуссий) в сочетании с 
внеаудиторной работой для формирования и развития общих и 
профессиональных компетенций обучающихся¬. 

 

3.3.2. Используемые активные и интерактивные образовательные 
технологии, формы проведения занятий, методы и приемы при 
реализации программы ОП.08 Технология машиностроения:  

 
Вид 

занятия* 

Используемые активные и интерактивные  
образовательные технологии, формы проведения занятий, методы и 

приемы 

ТО Активные формы проведения занятий: 
     –проблемная лекция;  
      –урок- зачет, 
      –урок взаимообучения, 
      –урок соревнования, 
       –лекция – дискуссия, 
      –лекция- с опорным  конспектированием, 
     –лекция- диалог,  
      – лекция - провокация. 
ИКТ: 
     –решение функциональных задач; 
     –решение ситуационных задач; 
     –решение контекстных функциональных задач. 
Технология развития критичности мышления: 

–эффективная лекция; 
–маркировка текста значками по мере его чтения; 
–взаимобучение;  
–взаимоопрос; 

     –ключевые термины; 
     –самостоятельное формулирование выводов. 
Технология ситуационного обучения: 
     –анализ конкретных ситуаций; 
      –работа по сопоставлению; 
     – перенос усвоенных знаний в новую ситуацию. 
Интерактивные технологии обучения: 
     –постановка проблемы;  
     –дискуссия; 
      –обсуждение проблемы в микрогруппах; 
     – эвристическая беседа; 
     – групповая работа с иллюстративным материалом. 

ПЗ Технология контекстного обучения: 
     –разбор конкретных ситуаций; 
      –анализ конкретных задач; 
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 –выполнение действий по образцу; 
 –работа по инструкции; 

     –работа под руководством преподавателя; 
     – моделирование; 
      –самостоятельное формулирование выводов. 
Проектно-исследовательской деятельности: 
     –наблюдение; 
     –поиск; 
     –аналогии; 
     –сопоставление. 

СР Технология ситуационного обучения: 
     –анализ конкретных ситуаций; 
     – перенос усвоенных знаний в новую ситуацию. 
  Интегративного  обучения: 
     –обобщение и систематизация; 
     –работа по сопоставлению. 
 Технологии иформационно- коммуникационного обучения: 
      –наглядное  представление учебного материала. 
Технологии проектно- исследовательской деятельности: 
      –наблюдение; 
     –поиск;  
     –конспектирование; 
     создание презентации;  
     –поиск информации в библиотеке, Интернете; 
     –работа с литературой. 

 

*) ТО – теоретическое обучение, ПЗ – практические занятия, ЛР – лабораторная работа;  
СР – самостоятельная работа. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИ-
НЫ 

 Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществ-
ляется преподавателем в процессе проведения теоретических и   практиче-
ских занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивиду-
альных заданий по внеаудиторной самостоятельной работе. 

 
Результаты 

обучения 

(освоенные 
компетенции) 

Результаты обучения 

(освоенные умения, 
усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки ре-
зультатов обучения  

 Умения:   

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–применять методику 
отработки деталей на 
технологичность; 
 

–наблюдение за деятельностью обучаю-
щихся в ходе выполнения практических ра-
бот, 
 –защита и оценка практической работы,; 
–экзамен. 

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–применять методику 
проектирования опера-
ций; 
 

–наблюдение за деятельностью обучаю-
щихся в ходе выполнения практических ра-
бот, 
 –защита и оценка практической работы,; 
–экзамен. 

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–проектировать участки 
механических цехов; 
 

–наблюдение за деятельностью обучаю-
щихся в ходе выполнения практических ра-
бот, 
 –защита и оценка практической работы,; 
–экзамен. 

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–использовать методику 
нормирования трудовых 
процессов; 
 

–наблюдение за деятельностью обучаю-
щихся в ходе выполнения практических ра-
бот, 
 –защита и оценка практической работы,; 
–экзамен. 

 Знания:  

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–способы обеспечения 
заданной точности изго-
товления деталей; 
 

–устный опрос;  
–защита презентации; 
–тестирование; 
–контроль выполнения домашних заданий; 
–защита мини-проекта; 
–контрольная работа; 
–экзамен. 

ОК 1 – 9 

ПК 1.1. – 1.5. 

ПК 2.1. – 2.3. 

ПК 3.1. –  3.2. 

–технологические про-
цессы производства ти-
повых деталей и узлов 
машин. 
 

–устный опрос;  
–защита презентации; 
–тестирование; 
–контрольная работа; 
–контроль выполнения домашних заданий; 
–защита исследовательской работы; 
–экзамен. 
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6. Лист внесения изменений в рабочую программу  учебной дисциплины 
ОП.08 Технология машиностроения 
Дата Содержание из-

менений 

Было Стало 

07.08.2019г Внесены измене-
ния в раздел 3.2 

Информационное 
обеспечение обу-
чения 

Основные источни-
ки: 

1.Новиков В.Ю., Иль-
янков А.И. Техноло-
гия машиностроения. 
Часть 1 Москва ОИЦ 

«Академия¬, 2013 

2. Новиков В.Ю., Иль-
янков А.И. Техноло-
гия машиностроения. 
Часть 2 

Москва ОИЦ «Акаде-
мия¬, 2013 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Дополнительные ис-
точники: 
1.Ильянков А.И., Но-
виков В.Ю. Техноло-
гия машиностроения. 
Практикум и курсовое 

Основной источник: 

1.Новиков, В. Ю. Технология ма-
шиностроения : в 2 ч. — Ч. 1 : учеб-
ник для студ. учреждений сред. 
проф. образования / В. Ю. Новиков, 
А.И. Ильянков. — 3-е изд., перераб. 
— М. : Издательский центр «Ака-
демия¬, 2014 — 352 с.-ISBN  978-5-

4468-0476-4 .-Текст: непосредствен-
ный. 
2. Новиков, В. Ю.Технология ма-
шиностроения : в 2 ч. — Ч. 2 : учеб-
ник для студ. учреждений сред. 
проф. образования / В. Ю. Новиков, 
А.И. Ильянков. — 3-е изд., перераб. 
— М. : Издательский центр «Ака-
демия¬, 2014 — 432 с.-ISBN 978-5-

4468-0476-4  .-Текст: непосред-
ственный. 
3.Ильянков А.И. Технология маши-
ностроения: Практикум и курсовое 
проектирование: учеб. пособие для 
студ. учреждений сред. проф. обра-
зования/ А.И. Ильянков, В.Ю. Но-
виков. – 4- е изд., стер.  – М.: Изда-
тельский центр «Академия¬, 2015.-
432 с.- ISBN 978-5-4468-2449-6.-

Текст: непосредственный. 
 

Дополнительные источники: 
1.Соловей, И. А. Технология маши-
ностроения. Практикум : учебное 
пособие / И. А. Соловей. — Минск : 
Республиканский институт профес-
сионального образования (РИПО), 
2017. — 112 c. — ISBN 978-985-503-

708-9. — Текст : электронный // 
Электронно-библиотечная система 
IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/84898.html 

(дата обращения: 03.10.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. 
пользователей 

  

2.Белов, П. С. Основы технологии 
машиностроения : пособие по вы-
полнению курсовой работы / П. С. 
Белов, А. Е. Афанасьев. — Егорь-

http://www.iprbookshop.ru/84898.html
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проектирование 
Москва: ОИЦ «Ака-
демия¬, 2013 

2. Ильянков А.И., 
Марсов Н.Ю. Основ-
ные термины, поня-
тия, и определения в 
технологии машино-
строения. Справоч-
ник. Москва: ОИЦ 
«Академия¬, 2013. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Журналы: 
1.Вестник машино-
строения – издатель 
ООО «Издательство 
Машиностроение¬, 
издается с 1921 г. 
2.Металлургия. 
3. Машиностроитель – 

издатель ООО «Науч-
но-техническое пред-
приятие «Вираж-

Центр¬, издается с 
1931 г. 
4. Технология маши-
ностроения – издатель 
Издательский центр " 
Технология машино-
строения¬, издается с 
2000 г. 

 

Интернет-ресурсы: 
1. http://www.i-mash.ru 

- машиностроитель-
ный портал. 

евск : Егорьевский технологический 
институт (филиал) Московского 
государственного технологического 
университета «СТАНКИН¬, 2015. 
— 117 c. — ISBN 978-5-904330-11-

8. — Текст : электронный // Элек-
тронно-библиотечная система IPR 
BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/31952.html 

  (дата обращения: 03.10.2019). 
— Режим доступа: для автори-
зир. пользователей 

 

3.Технология машиностроения : во-
просы и ответы. Учебно-

методическое пособие для самосто-
ятельной работы студентов / сост. 
А. Е. Афанасьев [и др.]. — Саратов : 
Вузовское образование, 2015. — 88 

c. — ISBN 2227-8397. — Текст : 
электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : 
[сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/29275.html 

(дата обращения: 04.10.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. 
пользователей 

 
Журнал: 
1. Ритм машиностроения: журнал / 
издатель ООО «Промедиа¬.-2019.- 

Москва, 2015 (до 09. 2015 журнал 
«Ритм¬). -78-80 с. - Ежемес. - Текст: 
непосредственный.    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Интернет-ресурсы: 
1. Znanium.com: Электронно-

библиотечная система: сайт / разра-
ботка ООО "Научно-издательского  

http://www.iprbookshop.ru/31952.html
https://www.infra-m.ru/
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2. НЭБ (национальная 
электронная библио-
тека). 
3. ЭБС IRPierbox 

(www.iprbookshop.ru). 

4. ТехЛит.ru – биб-
лиотека технической 
литературы. 
5. Техдок.ru – элек-
тронный ресурс по 
вопросам охраны тру-
да и промышленной 
безопасности. 
6. Библиотекарь.ru – 

электронная библио-
тека. 
 

 

центра Инфра-М". - Москва, 2011 - 

Является сетевым периодическим 
изданием. -Данный ресурс обновля-
ется постоянно.- ISSN (Online) 2311-

8539. - URL: https://znanium.com/ 

(дата обращения: 03.06.2019). - Ре-
жим доступа: для зарегистрирован-
ных пользователей.- Текст: элек-
тронный. 
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